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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verbandmaterial auf Foli- 
enbasis gemaB Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Anschmiegsame, relativ dunne Klebematerialien 
aus Folien in Bahn- Oder Blattform eignen sich bei der 
medizinischen Versorgung in vielfaitiger Weise, z.B. als 
Inzisionsfolie zum keimfreien Abdecken der Operations- 
stelle, zum groBfiachigen Abdecken von Verbanden 
oder zum Fixieren von Kanulen, Kathetern und dgL 
Aufgrund ihrer Flexibility schmiegen sie sich den 
Unebenheiten an und ihre meist gut ausgepragte Luft- 
bzw. Wasserdampfdurchlassigkeit ermoglicht die Haut- 
atmung. 

Ein Problem stellt dabei jedoch immer die Handha- 
bung des dunnen, lappigen Materials dar t die in der 
Regel nicht ohne spezielle Anfasser mOglich ist. Fur die 
Ausbildung dieser Anfaf3leisten oder -render sind schon 
die verschiedensten Vorschlage gemacht und z.T. auch 
verwirklicht worden (vgl. z.B. EP-A 66 899, EP-B 81 
987, EP-B 81 989, EP-A 117 632, EP-A 161 865, DE-A 
33 17 929). Sie erfordern jedoch immer ein AbreiBen 
oder Abschneiden des Randes bzw. weisen einen kom- 
plizierten und nur mit hohen Kosten herstellbaren Lami- 
nataufbau auf. 

Urn die Handhabbarkeit derartiger, vorzugsweise 
aus Polyurethan bestehender Folien zu verbessern, ist 
auch schon vorgeschlagen worden, sie auf einem Tra- 
germaterial anzuordnen, das nachtraglich wieder ent- 
fernt werden kann (vgl. z.B, EP-B 51 935, EP-B 81 990, 
EP-B 1 44 891 , EP-A 1 68 1 74, WO 90 01 91 5, WO 89 1 1 
262) und z.T. eine AnfaBmoglichkeit bietet. 

Diese bekannten Ausfuhrungsformen haben aber 
ebenfalls den Nachteil, daB sie kompliziert und erkla- 
rungsbedurftig in der Anwendung oder teuer und 
umstandlich in der Herstellung sind. 

In der EP-A 168 174 wird ein Folienverband 
beschrieben mit einer relativ festen zweiteiligen Trager- 
schicht, auf weicher die Folie durch eine Klebschicht 
befestigt ist. Das hat den Nachteil, daB bei nicht ganz 
exaktem Ankleben des Rimes dieser beim Abziehen 
der Tragerschicht wegen der Adhesion der Klebeschicht 
leicht wieder von der Haut mit abgehoben wird. AuBer- 
dem muB die zweiteilige Tragerschicht mit beiden Han- 
den entfernt werden. 

Auch bei dem Verbandmaterial gemaB der WO 90 
01 915 ist die tragende Filmschicht, die an den Seiten 
uber die Verbandfolie hinausragt, mit dieser klebend 
verbunden, so daB beim Abziehen der Tragerschicht 
besondere Sorgfalt aufgewendet werden muB, urn ein 
Abheben der Verbandfolie von der Haut zu verhindern. 

Bei dem Folienverband gemaB der EP-B 144 891 
ragt die Stutzfolie ebenfalls uber die Verbandfolie hin- 
aus und die Haftung zwischen den beiden Folien muB 
so groB.sein, daB die Kraft zum Abziehen der Abdek- 
kung auf der Klebeschicht geringer ist als die zum 
Abziehen der Stutzfolie von der Verbandfolie. Also auch 
hier besteht eine relativ starke Haftung der beiden 
Folien aufeinander. Die Herstellung der AnfaBrander 



erfolgt in der Weise, daB durch das Laminat aus Stutz- 
folie, Verbandfolie, Klebeschicht und Abdeckung von 
der Abdeckungsseite her eine tiefenkontrollierte Stan* ^ 
zung vorgenommen wird bis zur Stutzfolie und dann der 

5 Laminatteil aus Verbandfolie, Klebeschicht und Abdek- 
kung abgezogen und verworfen wird. Insgesamt also 
ein materialaufwendiges und teures Verfahren. 

Die EP-A 254 493 betrifft einen Wundverband, des- 
sen Mittelteil nichtklebend ausgebildet und vorzugs- 

10 weise mit einer saugfahigen Schicht hinterlegt ist und 
dessen Seitenteile aus klebenden Streifen bestehen, 
urn den Verband auf der Haut zu befestigen. 

In der dem Oberbegriff des Anspruchs 1 zugrunde- 
liegenden WO 89 11 262 wird ein selbstklebendes Foli- 

15 enmaterial beschrieben, das aus einer Folie besteht, 
die auf einer Oberfiache mit einer SelbstWebeschicht 
versehen ist, welche mit einem entfernbaren Abziehbe- 
lag (Schutzabdeckung) bedeckt ist, und auf der nicht- 
klebenden Oberfiache eine Stutzschicht (Tragerschicht) 

20 aufweist. Gekennzeichnet ist das Produkt dadurch, daB 
die Abziehkraft, die benotigt wird, urn den Abziehbelag 
von der Klebschicht zu trennen, groBer ist als die 
Abziehkraft, die benotigt wird, urn die Stutzschicht von 
der Folie zu trennen, und der Abziehbelag steifer ist, als 

25 die Stutzschicht, wodurch ein Abziehen des Abziehbe- 
lags ermflglicht wird, ohne daB die Stutzschicht ver- 
schoben wird. 

Die Stutzschicht ist mit der Folie deckungsgleich 
und weist keine uberstehenden Anfasser oder Griff lei - 

30 sten auf. Sie ist mehrteilig, mit mehreren Schnitten her- 
gestellt und muB dann auch in mehreren Schritten 
entfernt werden. Die Stutzschicht ist in der Regel in 
einen mittleren Teil und einen Randteil, der seinerseits 
noch wieder aufgeteilt sein kann, unterteilt. 

35 Dies bedeutet, daB der Verband einerseits nicht so 
bequem aufgebracht werden kann, da kein breiter 
abstehender Rand zum Anfassen vorhanden ist, und 
andererseits auch die Stutzschicht nicht mit einer einfa- 
chen Abziehbewegung entfernt werden kann. 

40 Aufgabe der Erfindung war es demgegenuber, ein 
einfach handhabbares und auch gnkompliziert und 
damit kostengunstig herstellbares Aufbringungssystem 
fur dunne und schmiegsame Klebematerialien auf Foli- 
enbasis zu entwickeln. 

45 Gelost wird dieses Problem in uberraschend einfa- 
cher aber effektiver Weise durch ein Verbandmaterial 
auf Folienbasis gemaB Anspruch 1. 

Die Tragerschicht, die eine stutzende Wirkung fur 
die Folie hat und beim Aufbringen des Verbandes auf 

so dieser verbleibt, besteht vorzugsweise aus einer Polye- 
thylenfolie von etwa 80 Mikrometer Dicke, die auf ihrer 
Seite zur Folie hin leicht gerauht ist und dadurch matt, 
aber noch durchscheinend wirkt. 

Es lassen sich auch andere Folien aus beispiels- 

55 weise Polypropylen, Polyester oder PVC verwenden, 
sofern sie nur schmiegsam genug sind, urn beim 
Anbringen des Verbandes nicht zu storen. 

Ihre technischen Daten konnen sich in folgenden 
Bereichen bewegen: 
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Dicke: 30 - 300 Mikrometer 
Gewicfot: 30 - 350 g/m 2 
KGchstzugkraft langs: 5-100 N/cm 
ReiBdehnung langs: 10 - 1000% 
Ihre Oberfiache zur Folie kann glatt , gerauht oder leicht 
gepragt sein. 

Die Griffleisten, die, in LSngsrichtung des Verban- 
des gesehen, rechts und links auBen auf den Randern 
des Tragermaterials etwa 3cm breit und davon etwa 2 
cm uberstehend angebracht sind, bestehen vorzugs- 
weise aus einer LDPE-Folie (low density polyethylene- 
Folie) von ebenfalls 80 Mikrometer Dicke. Urn gut sicht- 
bar zu sein, sind sie beispielsweise blau eingefarbt und 
wegen der besseren Griffigkeit an der AuBenseite matt 
gepragt. 

Anstelle dieser Folie k6nnen auch andere Matena- 
lien wie HDPE-, Polypropylen-, PVC-, PU- oder Poly- 
esterfolien sowie Vliese, Papier oder Gewebe 
verwendet werden, sofern sie nur wieder ausreichend 
flexibel und anschmiegsam sind. 

Die Dicke kann sich je nach Material zwischen 10 
und 300 Mikrometer, das Gewicht entsprechend zwi- 
schen 10 bis 350 g/m 2 bewegen. Die Oberfiache kann 
matt, gianzend, rauh, glatt oder bedruckt sein. Die 
Hdchstzugkraft langs kann je nach Material zwischen 
etwa 3 und 100 N/cm schwanken und die dabei auftre- 
tende Dehnung kann sich zwischen 5 und 500% bewe- 
gen. 

Die Befestigung der Griffleisten an der Trager- 
schicht kann je nach Material und Verarbeitungsma- 
schinen in verschiedenster Weise erfolgen, 
vorzugsweise durch Kleben oder VerschweifBen. Das 
Kleben erfolgt dabei beispielsweise in der Weise, daB 
zwischen der Tragerschicht und den Griffleistenstreifen 
im Uberlappungsbereich ein Streifen eines doppelseitig 
klebenden Klebebandes eingebracht wird oder eine 
Klebemassenbeschichtung aus einer Hotmelt-Masse 
oder einer Selbstklebemasse aus Losungsmittel oder 
Dispersion. 

Die Verbandfolie selbst besteht vorzugsweise aus 
elastischen, thermoplastischen Polyurethanen, wie sie 
in der DE-C 19 34 710 beschrieben sind und die sich 
durch eine gute Hautvertraglichkeit sowie Sauerstoff- 
und Wasserdampfdurchiassigkeit auszeichnen. Beson- 
ders vorteilhaft haben sich aliphatische Polyester- 
urethane erwiesen. 

Eine bevorzugte Folie ist etwa 30 - 40 Mikrometer 
stark, transparent, weist eine ReiBdehnung von uber 
450% und eine Wasserdampfdurchiassigkeit von uber 
500 g/m 2 in 24h bei 38°C und 95% rel. Feuchte nach 
DAB auf. 

Daneben lassen sich jedoch auch Filme auf ande- 
rer Grundlage, wie z.B. Acrylat-Copolymere oder die 
anderen bekannten filmbildenden elastischen Polyme- 
ren, verwenden. Die Dicke der Folien kann dabei zwi- 
schen etwa 30 - 300 Mikrometer, das Gewicht 
entsprechend zwischen etwa 30 - 350 g/m 2 , die Hdchst- 
zugkraft langs zwischen etwa 5-100 N/cm und die 



ReiBdehnung langs zwischen etwa 10 - 1000% 
schwanken. 

Die Haftung der Folie auf der Tragerschicht, die 
erfindungsgemaB gering sein muB (0,01 - 0,5 N/cm, 
5 vorzugsweise 0,01 - 0,05 N/cm), wird dadurch bewirkt, 
daB die dunne Folie direkt auf dem Trager erzeugt wird 
durch GieBen, Rakeln, Extrudieren oder andere 
bekannte Methoden zur Filmherstellung. Falls notwen- 
dig, kann die Tragerschicht auf der Beschichtungsseite 
w aufgerauht oder einer anderen haftungsfGrdernden 
Behandlung unterworfen werden. 

Wichtig dabei ist, daB die Haftung des fertigen Ver- 
bandes auf der Haut wesentlich starker ist als die Haf- . 
tung der Tragerschicht an der Folie. 
15 Die Klebschicht auf der Folie weist beispielsweise 
bevorzugt eine Klebkraft auf Stahl von etwa 2 - 4 N/cm 
auf, wobei das PrQf material, da die Folie sehr dehnbar 
ist, fur die Messung ruckseitig mit einem unelastischen 
Klebefilm verstarkt werden muB. Die Messung selbst 
20 erfolgte in Anlehnung an DAB 9. 

Auf seiner selbstklebend ausgerusteten, spater der 
Haut zugewandten Seite ist das erfindungsgemaBe Ver- 
bandmaterial uber seine ganze Breite bis zum 
Gebrauch ublicherweise mit einem klebstoffabweisen- 
25 den Schutzabdeckung, wie silikonisiertes Papier, vorge- 
sehen. Dieses schutzt die Selbstklebeschicht aus einer 
gut hautvertraglichen Klebemasse, beispielsweise auf 
Acrylatbsis, die vorzugsweise im Transferverfahren auf- 
gebracht worden ist, und stabilisiert zusatzlich das 
30 ganze Produkt. Die Abdeckung ist zweiteilig ausgebil- 
det. Sie ist vorzugsweise etwas breiter als das Trager- 
material und die Folie, urn deren Randkanten zu 
schutzen. 

Das Verbandmaterial kann als solches verwendet 
35 werden, es kann jedoch auch zusatzlich mittig in geeig- 
neter Breite eine ubliche, saugende Wundauflage auf- 
gebracht sein, so daB es direkt als Wundverband 
eingesetzt werden kann. Ein derartiger Verband mit 
Rundum-Verklebung ist besonders vorteilhaft, da er 
40 keimdicht und wasserfest ist. 

Das erfindungsgemaBe Verbandmaterial wird in 
Form einzelner vorgefertigter Abschnitte und evtl. durch 
Gamma-Strahlen sterilisiert und eingesiegelt in ver- 
schiedenen Langen und Breiten angeboten. Beim 
45 Gebrauch wird einfach nur die Schutzabdeckung uber 
der Klebeschicht entfernt, das Material beidseitig an 
den Griffleisten erfaBt und bedarfsmaBig aufgeklebt. 
AnschlieBend wird die leicht wiederablosbare Trager- 
schicht auf der Ruckseite der Folie mit den Griffleisten 
so ruckstandsfrei abgezogen. 

Zur Handhabung des Verbandes bedarf es keiner 
Gebrauchsanleitung, da sich diese wie von selbst 
ergibt. Da der ganze Verband einschlieBlich der stut- 
zenden Tragerschicht zudem transparent ist, kann er 
55 ohne Schwierigkeiten paBgenau angebracht werden. 

In Figur 1 ist das erfindungsgemaBe Verbandmate- 
rial mit vergroBerten Dicken der Schichten beispiels- 
weise dargestellt. Dabei bedeuten 1 die Folie. 2 die 
Tragerschicht, 3 die Griffleisten, 4 eine Klebeschicht zur 
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Befestigung der Griffleisten am TrSger, 5 die SelbstWe- 
beschicht und 6 die Schutzabdeckung fur die SelbstWe- 
beschicht. 

Patentanspruche 

1. Verbandmaterial auf Foiienbasis, bestehend aus 
einer Folie (1) die auf der einen Seite auf einer fle- 
xiblen u. anschmiegsamen Tragerschicht (2) ablds- 
bar direkt aufgebracht ist durch GieBen, Rakeln, w 
Extrudieren oder dergleichen ubliche Methoden der 
Filmherstellung, wobei beide Schichten (1,2) die 
gleichen GrfiBen aufweisen, u. weiche Folie (1) auf 
der anderen Seite mit einer selbstWebenden 
Schicht (5) versehen ist, die ihrerseits eine kleb- 15 
stoffabweisende Schutzabdeckung (6) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet daB 

- die Tragerschicht (2) einteilig ausgebildet ist, 

- separate Griffleisten (3) entlang zweier gegen- 20 
uberliegender Rander der Tragerschicht (2) 
fest angebracht sind, derart, daB die Trager- 
schicht (2) mit Hilfe der Griffleisten (3) von der 
Folie (1) ablosbar ist, wobei die Griffleisten (3) 
nur mit einem Teil ihrer Breite mit der Trager- 25 
schicht (2) verbunden sind u. mit dem anderen, 
vorzugsweise gr6Beren Teil ihrer Breite, uber 
das Verbandmaterial (1) hinausragen, 

- die Haftung der Folie (1) auf der Tragerschicht 
(2) zw. 0.01 u.0.5 N/cm betragt u. damit 30 
wesentlich geringer ist als die Haftung der Kle- 
beschicht (5) auf der Haut nach Applikation des 
Verbandmaterials u. 

- die Schutzabdeckung (6) uberlappend zweige- 
teilt ist. 35 

2. Verbandmaterial gemaG Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Haftung zwischen der 
Folie (1) und dem Tragermaterial (2) 0,01 - 0,05 
N/cm betragt. 40 

3. Verbandmaterial gemaG Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Tragermaterial (2) aus 
einer matten, transparenten Polethylenfolie 
besteht. 45 

4. Verbandmaterial gemaG Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Griffleisten (3) aus einer 
LDPE-Folie bestehen. 

50 

5. Verbandmaterial gemaB Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Griffleisten (3) an dem 
Tragermaterial (2) angeklebt Oder angeschweiGt 
sind. 

55 

6. Verbandmaterial gemaB Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Folie (1) aus Polyurethan 
besteht. 



7. Verbandmaterial gemaB Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf der Webenden Seiie eine- 
Wundauflage angeordnet ist, weiche kleiner ist'tds 
die Klebefiache, so daB Webende Rander frei blei- 

5 ben. 

• 1 1 1 

8. Verbandmaterial gemaB Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schutzabdeckung (6) 
etwas breiter als die Tragerschicht (2) u. die Folie 
ist. 

Claims 

1. Film-based bandage material, comprising a film (1) 
applied directly on one side in a detachable manner 
to a flexible and pliable base layer (2) by casting, 
knife coating, extrusion or similar conventional 
methods of film production, where the two layers (1 , 
2) have the same sizes, and which film (1) is pro- 
vided on the other side with a self-adhesive layer 
(5) which itself has an adhesive-repellent protective 
cover (6), characterized in that 

- the base layer (2) is formed in one part, 

- separate grip strips (3) are firmly arranged 
along two opposite edges of the base layer (2) 
in such a way that the base layer (2) can be 
detached from the film (1) with the aid of the 
grip strips (3), the grip strips (3) being con- 
nected to the base layer (2) only through part of 
their width and projecting beyond the bandage 
saterial (1) with the other, preferably larger part 
of their width, 

- the adhesion of the film (1) to the base layer (2) 
is between 0.01 and 0.5 N/cm and is thus sig- 
nificantly lower than the adhesion of the adhe- 
sive layer (5) to the skin after application of the 
bandage material, and 

- the protective cover (6) is formed from two 
overlapping parts. 

2. Bandage material according to Claim 1, character- 
ized in that the adhesion between the film (1) and 
the base material (2) is 0.01 - 0.05 N/cm. 

3. Bandage material according to Claim 1 , character- 
ized in that the base material (2) comprises a matt, 
transparent polyethylene film. 

4. Bandage material according to Claim 1 , character- 
ized in that the grip strips (3) comprise an LDPE 
film. 

5. Bandage material according to Claim 1 , character- 
ized in that the grip strips (3) are adhesively bonded 
or welded to the base material (2). 

6. Bandage material according to Claim 1, character- 
ized in that the film (1) comprises polyurethane. 
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7. Bandage material according to Claim 1 , character- 
ized in thaj a wound pad which is smaller than the 

* adhesive area is arranged on the adhesive side so 
that adhesive edges remain free. 

8. Bandage material 'according to Claim 1 , character- 
ized in that the protective cover (6) is somewhat 
wider than the base layer (2) and the film. 

Revendications 

1 . Pansement & base de film, se composant d'un film 

(1) qui est appliqu§ de Tun des cotes directement 
en restant detachable, sur une couche de support 

(2) souple et capable d'§pouser la forme du sup- 
port, par coulage, par raclage, par extrusion ou par 
un proc6d6 similaire, les des couches (1 , 2) prSsen- 
tant les memes failles et lequel film (1) ftant pourvu 
de I'autre cot§ d'une couche auto-adh6sive (5), qui, 
& son tour, pr§sente un recouvrement de protection 
(6) auto-adh§sif, 

caracterise 



5. 
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Pansement selon la revendication 1, caracterise en 
ce que les rebords de prise (3) sont collies ou sont 
soud£es au materiau de support (2). 

Pansement selon la revendication 1, caracterise en 
ce que lefilm (1) se compose de polyurethane. 

Pansement selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que, sur le cote adhesif, est dispose une com- 
presse pour la blessure proprement dite, qui est 
plus petite que la zone adhesive, de sorte que des 
bords adhesifs subsistent. 

Pansement selon la revendication 1, caracterise en 
ce que le recouvrement de protection (6) est quel- 
que peu plus large que la couche de support (2) et 
que lefilm. 



20 



en ce que la couche de support (2) est form6e 
d'une seule ptece, 25 
en ce que des rebords de prise separes (3) 
sont attaches de manfere solide le long des 
deux bords opposes de la couche de support 
(2) de sorte que Ton peut detacher la couche 
de support (2) k I'aide des rebords de prise (3) 30 
du film (1), les rebords de prise (3) etant relies 
seulement sur une partie'de leur largeur avec 
la couche de support (2) et depassant avec 
Tautre partie, de preference plus grande, de 
leur largeur, du pansement (1), 35 
- en ce que I'adhesion du film (1) sur la couche 
de support (2) est comprise entre 0,01 et 0,5 
N/cm et est par consequent substantiellement 
plus faible que I'adhesion de la couche adhe- 
sive (5) sur la peau apr£s application du panse- 40 
ment, et 

en ce que le recouvrement de protection (6) est 
divise en deux en presentant un chevauche- 
ment. 

45 

2. Pansement selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que I'adhesion entre lefilm (1) et le materiau de 
support (2) est de 0,01 - 0,05 N/cm. 

3. Pansement selon la revendication 1 , caracterise en so 
ce que le materiau de support (2) se compose d'un 
film de polyethylene mat, transparent. 

4. Pansement selon la revendication 1 , caracterise en 

ce que les rebords de prise (3) se composent d'un 55 
film en polyethylene de faible densite LDPE. 
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